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Die Toleranzen für Stahlemaillierte Apparate 
sind in den folgenden Normen vorgegeben:

Behälter DIN 28005 Teil2
Rührbehälter DIN 28006 Teil2
Kolonnen DIN 28007 Teil2
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Behälter 
nach DIN 28005 -T2
und
Rührbehälter
Nach DIN 28006-T2
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Böden nach DIN 28011+28013

Unrundheit gem. AD -B6: max. 1,5%
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Behälter nach DIN 28005-T2 und
Rührbehälter nach DIN 28006-T2

Beispiel:
Behälter  Nenndurchmesser 1000mm (mit +/-0.3%)
Mini= 997mm Maxi 1003mm
Unter Berücksichtigung von U= 1.5%
Mini =  990mm Maxi= 1010mm
Maxi= 1004mm Mini=   996mm

Somit ist die kumulierte Toleranz: +/-10mm
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Um die Brennverzüge zu minimieren, werden 
Behälter grundsätzlich vertikal gebrannt.
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Kolonnen nach DIN 28007 -T2
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Kolonne nach DIN 28007-T2

Beispiel:
Kolonnen  Nenndurchmesser 1000mm 
1000 x 0.985= 985mm 1000 x 1.015= 1015mm
Unter Berücksichtigung von U= 1.5%
Mini =  978mm Maxi= 1022mm
Maxi = 992mm Mini=   1008mm

Somit ist die kumulierte Toleranz: +/-22mm
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Kolonnen nach DIN 28007 -T2
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Kundenseitige Anforderungen
auf reduzierte Toleranzen:

- Flanschebenheit allgemein
- Rundheit bei Kolonne

Gründe für diese Anforderungen:
- Erhöhte Sicherheit/Lebensdauer
- Spezifische Dichtungsauswahl
- Spezielle Einbauten/Packungen
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Einige Lösungsansätze:

- Präzise Stahlbaufertigung

- Anzahl Brennfahrten

- Spezifische Brennlage

- Sorgfältige Zwischenprüfung
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Präzise Stahlbaufertigung:
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Anzahl Brennfahrten:

Dünnschicht Emaillierung Dickschicht Emaillierung
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Spezifische Brennlage:
Um die Toleranzen auf ½ DIN zu reduzieren, 
werden alle Kolonnenteile vertikal gebrannt.
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Sorgfältige Zwischenprüfung :
Bei dieser Brennweise wird nicht nur die  Rundheit 
optimiert sondern auch:
-Flanschebenheit: ½ DIN
(Korrektur bei jedem Brand über spezifische 
Brennvorrichtungen)
-Durchbiegung: = 0
(tritt bei stehender Brennweise nicht auf)
-Winkelabweichung der Stutzen: ½ DIN
(Ausgleich durch wechselnde Brennposition)
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Kolonne nach Estrella Standard

Beispiel:
Kolonnen  Nenndurchmesser 1000mm 
1000 x 0.993= 993mm 1000 x 1.007= 1007mm
Unter Berücksichtigung von U= 0.8%
Mini =  989mm Maxi= 1011mm
Maxi = 997mm Mini=   1003mm

Somit ist die kumulierte Toleranz: +/-11mm

Effektiv erreicht bei DN 1000: +/-8mm
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Somit erreichen wir:

- Präzisere Bauteile (Montage freundlich)

- Langfristige Dichtigkeit (Unterfütterung)

- Effizientere Kolonnen (Randgängigkeit)
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Besten Dank 
für Ihre 

Aufmerksamkeit


